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Informacao geral

Fabricante: Saint-Gobain Placo Ibérica (a partir de agora Placo®).

Programa utilizado: International EPD System http\\www.environdec.com\

Numero de registo/nimero de EPD: S-P-09082

RCP utilizada: EN 15804:2012+A2:2019 Sustainability of construction works - Environmental product declarations
- Core rules for the product category of construction products and The International EPD® System PCR 2019:14
version 1.11 for Construction products.

Centros de producgéo: Centro de Placa de Gesso Laminado de Placo® situada em Gelsa (Zaragoza).
Proprietario da declaragao: Placo®.

Nome do produto/familia de produtos e fabricante representado: Massa de Endurecimento, Placo® PR 30,
Placo® PR 1, Placo® PR 2, Placo® PR 4, Placo® PR Hydro e Placo® PR Multi fabricados por Placo®.

Cédigo UN CPC: 37530 Artigos de gesso ou de composicao a base de gesso

Data de realizacao: 20/04/2023; Data de validade: 19/04/2028

Verificacdo: foi realizada uma verificagcdo independente, de acordo com a norma ISO 14025:2010. Esta
verificag@o foi externa e realizada por uma terceira parte: Marcel Gémez Ferrer. As RCP utilizadas foram
mencionadas anteriormente.

DAP realizada por: Placo®

Contacto: Silvia Bailo (silvia.bailo@saint-gobain.com)

Unidade funcional: 0,33 kg de Massa de Endurecimento necessaria para tratar completamente as juntas de 1m?
de Placa de Gesso Laminado com qualidade de acabamento Q2 e com uma vida util de 50 anos.

Declaragdo de substancias perigosas (Lista de substancias que suscitam elevada preocupagao (SVHC)
para a autorizagéo): nenhuma

Ambito geogréafico da EPD®: Espanha e Portugal.

A comunicacdo desta DAP serd B2B e B2C.

A norma ISO 21930 e a norma CEN EN 15804 servem como regras de categoria de produto (PCR) centrais

Nome: Construction products

Numero de registo e verséo: 2019:14, version 1.11

The Technical Committee of the International EPD® System. See
www.environdec.com/TC for a list of members. Review chair: Claudia A.
Pefia, University of Concepcién, Chile. The review panel may be
contacted via the Secretariat www.environdec.com/contact.

Revis&o da PCR realizada por:

Programa: The International EPD® System
EPD International AB, Box 210 60, SE-100 31 Stockholm, Sweden.
Operador de programa: Website: www.environdec.com

E-mail: info@environdec.com

Verificacdo independente da declaracéo, de acordo com a norma EN ISO 14025:2010
Interna OJ Externa X

Marcel Gomez Ferrer

Marcel Gomez Consultoria Ambiental (www.marcelgomez.com)
Phone: +34 630 64 35 93

Email:_info@marcelgomez.com

Verificagdo por terceira parte:

Acreditado ou aprovado por: The International EPD System

DAP Massa de Endurecimento


mailto:silvia.bailo@saint-gobain.com

Placo® é lider no fabrico de gesso, placa de gesso laminado e tetos. Atualmente, a Placo® conta com 7 centros
de fabrico de gesso e placa de gesso laminado (PGL), assim como varias pedreiras distribuidas por toda a
geografia peninsular.

Os produtos a base de gesso da Placo® nao s6 contribuem para promover a arquitetura sustentavel, mas também
dar resposta aos requisitos técnicos relativos a protecéo contra incéndios, resisténcia a humidade e isolamento
térmico e acustico, através de um material que se obtém diretamente da natureza sem usufruir alteragGes
substanciais e que contribui para tornar as nossas vidas mais confortaveis.

Placo® tornou-se a primeira empresa do sector a certificar o seu sistema de gestdo ambiental de acordo com a
norma I1SO 14001 e é pioneira em seguranca ao certificar 100% das suas instalacdes de producdo na OHSAS
18001 através de uma empresa acreditada por ENAC.

Descricao do produto

Descricéo e uso do produto

As Massas de Endurecimento s&o um produto especialmente formulado para utilizagdo no tratamento de juntas
nos Sistemas Construtivos com Placas de Gesso Laminado.

A familia de Massa de Endurecimento PR da Placo® é composta pelos seguintes produtos:

- Pasta Placo® PR30, que se caracteriza por um tempo de endurecimento de 30 minutos.

- Pasta Placo® PR1, que se caracteriza por um tempo de endurecimento de 1 hora.

- Pasta Placo® PR2, que se caracteriza por um tempo de endurecimento de 2 horas.

- Pasta Placo® PR4, que se caracteriza por um tempo de endurecimento de 4 horas.

- Pasta Placo® Hydro, com um tempo de endurecimento de 45 minutos e capacidade de absorcdo de agua
reduzida destinada ao tratamento de juntas nos Sistemas de Placa de Gesso Laminado H1.

- Pasta Placo® Multi, especialmente recomendado para a realizacdo das juntas das coberturas Rigitone®

Sao utilizados na construcdo de sistemas de construgcédo a seco em interiores:
- Tabiques/divisérias.

- Revestimentos autoportantes / diretos.

- Tetos continuos.

- Elementos decorativos.

- Preenchimento de reparacdes em sistemas de placas de gesso laminado

Dados técnicos

As Massa de Endurecimento estao fabricadas em conformidade com a norma UNE-EN 13396:2014 Materiais para
juntas para placas de gesso laminado. Defini¢cdes, especificacdes e métodos de ensaio.

CLASSIFICACAO SEGUNDO A ]
NORMA EN 3A (de acordo com a EN 13963:2014)

A2 s1dO

REACAO AO FOGO
(EUROCLASSES)

Descrigcado dos principais componentes e/ou materiais constituintes do produto:

As Massa de Endurecimento sédo compostas por gesso, carbonato de célcio e outros aditivos minoritarios.
As massas sdo acondicionadas em sacos sobre paletes de madeira e embalados com filme de plastico. E
paletizado em unidades de 24, 48 ou 60 por palete em sacos de 10, 12,5 ou 25 kg dependendo do tipo de produto.
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Componentes Peso Material pés Material
do produto (kg) consumo (%) renovavel (%)
Gesso 0,19 0 0

Outras matérias-

. o 0,14 0 0
primas e aditivos
Total 0,33
Componentes Peso Materlal pés Materlal
Plastico 1,73E-4
Palete de madeira 3,23E-03 0 100
Sacos 1,06E-03 0 90

Durante o ciclo de vida do produto ndo se utilizou nenhuma substancia perigosa incluida na “Lista de substancias
candidatas de elevada preocupacéo (SVHC) para autorizagao” numa percentagem superior a 0,1% do peso do
produto.

O verificador e o operador do programa néo fazem qualquer reclamagédo nem tém qualquer responsabilidade sobre
a legalidade do produto.

Informacé&o para o Calculo da ACV

TIPO DE DECLARACAO DAP B(,ar.g:o ao tumulo e médulo D )
Vérios produtos, um centro de producao

0,33 kg de Massa de Endurecimento necessaria para tratar
UIN[IpA\BI=RSBIN[@I(0)\/A\ER completamente as juntas de 1m? de Placa de Gesso Laminado com
gualidade de acabamento Q2 e com uma vida Util de 50 anos.

RIVIRSSEpIORS ISR=\YAN Berco ao timulo e méduloD=(A+ B+ C) + D

Considera-se que a vida util de referéncia (RSL) do produto é de 50
anos. Este valor de 50 anos € o tempo que recomendamos que 0s
nossos produtos durem sem renovagado e corresponde a vida util de
um edificio.
Caso ndo haja informacgéo suficiente, a energia do processo e 0s
materiais que representem menos de 1 % da energia total e da massa
utiizada podem ser excluidos (se ndo causarem impactos
significativos). A soma de todas as entradas e saidas excluidas ndo
podem exceder 5 % da massa total e energia utilizadas, bem como
das emissdes produzidas para o ambiente.
eI D (ONPEINON Excluem-se os fluxos relacionados com atividades humanas como o
transporte de funcionarios.
A construcao de instalagbes, a producdo de maquinas e os sistemas
de transporte sdo excluidos, uma vez que os fluxos relacionados séo
considerados negligenciaveis em comparacdo com a producdo do
produto de construcdo quando comparados com o nivel de vida util
deste sistema.
Os critérios de atribuicdo baseiam-se na massa.
A\Nelo/Nelol=sfl SHo seguidos os principios do poluidor-pagador, bem como o principio
da modularidade.
Ambito: Espanha e Portugal
Os dados sao recolhidos do centro de producéo de Placo® situado
ofel:1=231V]>Y Wel=elel VNS W em Gelsa (Zaragoza).

HEVAVAeNBI=NISYIZON Dados recolhidos para o ano 2020.
Estudo do berco ao timulo + mdédulo D.
Dados de suporte: bases de dados, thinkstep 8.7 ou ecoinvent v.3.6

olo)n)(cloNeizlonnloN =120l IUAION 37530 Artigos de gesso ou de composicdo a base de gesso
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As DAPs de produtos de construcdo podem ndo ser comparaveis se ndo cumprirem a norma EN
15804:2012+A2:2019. De acordo com a norma ISO 21930, as DAPs de programas diferentes podem néo ser
comparaveis.

Avaliagéo da qualidade de dados

O nivel de qualidade de dados é avaliado de acordo com os critérios seguintes: Relevancia temporal (TR),
Relevancia geografica (GR) e Relevancia tecnolégica (TeR).

Relevancia geogréfica: os dados recolhidos sdo baseados o mais proximo possivel do local de fabrico. Todos os
dados foram recolhidos de fontes de Espanha (por exemplo, modelo de producao de eletricidade), no entanto, se
tal ndo for possivel, foram utilizadas fontes europeias.

Relevancia tecnoldgica: todos os dados tecnolégicos recolhidos séo atuais e, para a maioria dos materiais sdo
geralmente médias da industria.

Relevancia temporal: os conjuntos de dados sdo atualizados com a maior frequéncia possivel para garantir que
sejam, pelo menos, dentro dos Ultimos 10 anos para dados genéricos e dentro dos Ultimos 5 anos para os dados
especificos do produtor.

Os dados sao fornecidos pela Placo® através de um ficheiro de recolha de dados.

Os dados seguintes foram a fonte de dados primarios e secundarios utilizados, os dados utilizados nesta DAP sdo
representativos do processo de producéo e do préprio produto.

Tabela 1 - Avaliagdo especifica da qualidade dos dados

. Y Registo de dados, fonte, ano de recolha,
Ano Pais de Localizacéo e
representatividade

A1-A3 Produto 2020 Espanha Recolha de dados de fabrica em 2020
A4-A5 Instalagao 2020 espETE E FrEE Dados de materla.ls de transporte na instalagédo
proporcionados por Placo®
B1-B5 Utilizacao 2020 Espanha e Portugal Dados né&o requeridos
C1-C4 Fim de vida 2020 Espanha e Portugal Dados recolhidos por Placo®
5
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ETAPAS DO CICLO DE VIDA

Diagrama de fluxo do Ciclo de Vida

FABRICACAO

TRANSPORTE

RECICLAGEM

INSTALAGAO

FIM DE VIDA

VIDA DO EDIFICIO

Etapa de Produto, A1-A3

Descricdo da etapa: a etapa de produto dos produtos de gesso subdivide-se em 3 médulos Al, A2 e A3
respetivamente “Fornecimento de matéria-prima”, “Transporte para a fabrica” e “Fabricagao”.

Al, Fornecimento de matérias-primas

Tal inclui a extragéo e o processamento de todas as matérias-primas e energia produzidas a montante do processo
de fabrico.

A2, Transporte para a fabrica

As matérias-primas sdo transportadas para o local de fabrico. O modelo inclui os transportes rodoviario, maritimo
e/ou ferroviario de cada matéria-prima.

A3, Fabricacéo
Esta etapa inclui o fabrico de produtos e de embalagens. Nesta etapa, € tida em conta a produ¢éo de material de

embalagem. Também se inclui o tratamento de qualquer residuo resultante desta etapa. Os produtos sao
fabricados no mesmo centro de produgéo.

DAP Massa de Endurecimento



Diagrama de fluxo dos Processos de Fabricacdo

Pré-moagem
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mihidatado }‘ (({_ ol | Gmniets
-y,

Silos de armazenamento
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Paletizado -
i

Silos de mistura

Detalhes de fabrico

As matérias-primas e os aditivos sdo rececionados e armazenados no centro de producdo. De seguida, sao
doseados através de tremonhas, onde sdo pesados e misturados em propor¢des adequadas ao produto a fabricar.

O produto fabricado é acondicionado em sacos de papel kraft muito resistentes, com cddigos de cores que
identificam o tipo de produto. Os sacos estdo dispostos em varias alturas sobre paletes de madeira resistentes
que permitem o0 seu transporte e o armazenamento em perfeitas condi¢cbes. As paletes sdo opcionalmente
fornecidas com filme retréatil ou enfardados para proporcionar maior protecao.

As paletes formadas estdo prontas para serem carregadas em camides ou contentores que os levardo ao seu
destino.

Etapa de processo de construcdo, A4-A5

Descricdo da etapa: O processo de construcdo divide-se em 2 mddulos: “transporte para a obra”, A4, e
“instalagédo”, A5.

A4, Transporte para a obra
Nesta etapa inclui-se o transporte da fabrica até ao local de construgdo onde sera instalado o produto. O transporte
€ calculado com base num cendrio com os parametros descritos na tabela seguinte.

PARAMETRO VALOR (expresso em unidade declarada)

Tipo de combustivel e consumo do veiculo ou
tipo de veiculo utilizado para transporte, por
exemplo, camido de longo curso, barco, etc.

Camido com reboque com uma carga média de 24ty e
um consumo diesel de 0,38 litros por km

Distancia 494 km em camido; 88 km em barco
Capacidade de utilizacao (incluindo retornos

. 100 % da capacidade, em volume
vazios)

Densidade aparente do produto transportado

Fator de capacidade de utilizagdo, em volume

950 g/l
1 (por defeito)
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A5, Instalacdo no edificio:

A tabela seguinte quantifica os parametros para instalar o produto na obra. Todos os materiais de instalacéo e o

tratamento de residuos estéo incluidos.

PARAMETRO VALOR (expresso em unidade declarada)

Materiais secundérios para a instalagao
(especificados por tipo)

Consumo de agua

Consumo de outros recursos

Descri¢cdo quantitativa do tipo de energia (mix
regional) e do consumo durante o processo de
instalagao

Desperdicio de materiais no estaleiro de construcéo,
antes do processamento de residuos, gerados
durante a instalacdo do produto (especificados por
tipo)

Fluxo de saida de materiais (especificados por tipo)
resultantes do processamento de residuos no local
de obra, por exemplo, durante a recolha para
reciclagem, recuperagao energética ou eliminacao
(especificando a rota)

Emissdes diretas para o ar, solo ou agua

N&o requerido
0,54 litros/kg

N&o requerido

N&o requerido

Massa de Endurecimento: 0,0165 kg (5% de residuos
de instalacéo)

Pasta: 0,0165 kg para aterro

Paletes de madeira: 3,2E-03 kg para reciclagem
Sacos: 1,1E-03 kg para aterro

Manga de plastico: 1,7E-4 kg para aterro

Nenhuma

Etapa de utilizacdo (excluindo potenciais economias), B1-B7

Descricdo da etapa:

A etapa de utilizagdo, relacionada com a estrutura do edificio, inclui:

B1, uso ou aplicacao do produto instalado;
B2, manutencao;

B3, reparacao;

B4, substituicao;

B5, reabilitacao;

B6, uso operacional de energia;

B7, uso operacional de agua.

Descricdo dos cenérios e informagdao técnica adicional:

O produto tem uma vida util de referéncia de 50 anos. Isto significa que o produto durara no local sem requisitos
de manutencdo, reparacao, substituicdo ou reacondicionamento durante este periodo. Por conseguinte, ndo tem
impacto nesta etapa.

Etapa de Fim de Vida, C1-C4

Descrigdo da etapa: nesta fase incluem-se os diferentes médulos que sé@o detalhados de seguida:

C1, Desconstrucéo, demolicéo;

C2, Transporte para processamento dos residuos;

C3, Processamento de residuos para reutilizacédo, recuperacéo e/ou reciclagem;

C4, Eliminacéo (aterro), incluindo o fornecimento e transporte de todos os materiais e produtos, assim como o0 uso
de energia e agua relacionados.

DAP Massa de Endurecimento



Descricao de cenarios e informacéo técnica adicional do fim de vida:

PARAMETRO VALOR (expresso em unidade declarada)

100% para aterro, recolhidos e misturados com os restantes

Processo de recolha, especificado por tipo . ~
residuos de construgéo

Sistema de recuperacao, especificado por .
perag P tri)po 0% reciclagem

Eliminacéo, especificado por tipo 100% para aterro

Em média, os residuos de gesso sao transportados 50 km por
camido desde o local de construcao/demolicéo até ao local de
tratamento final ou deposito.

Pressupostos para o desenvolvimento de
cenarios (exemplo, transporte)

Potencial de reutilizagdo/recuperagao/reciclagem, D

100% dos residuos vao para aterro. Nao ha reutilizacao, valorizagao ou reciclagem destes produtos. Portanto, ndo
ha beneficios reportados no médulo D.

Resultados da ACV

Como especificado na norma EN 15804:2012+A2:2019 e também nas Regras de Categoria de Produto, os
impactos ambientais declaram-se e reportam utilizando os fatores de caracterizacéo da linha de base do ILCD.
Os dados especificos foram fornecidos pela fabrica e os dados genéricos provém das bases de dados GABI e
Ecoinvent. Foram incluidas todas as emissdes para a atmosfera, a agua e o solo, e todos os materiais e energia
utilizados.

Todos os resultados referem-se a uma unidade funcional de 0,33 kg de Massa de Endurecimento necessaria para
tratar completamente as juntas de 1m? de Placa de Gesso Laminado com qualidade de acabamento Q2 e com
uma vida 0til de 50 anos.

Os resultados que se seguem correspondem a seis produtos e um centro de producao.

Para a realizacao do estudo foram retirados os dados do produto que representa o pior cenario.
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Descricao dos limites do sistema (X= incluido na ACV, MND= médulo ndo declarado):

BENEFICIOS

E CARGAS

ETAPA DE ETAPA DE ETAPA DE UTILIZACAO ETAPA DE FIM DE VIDA | ALEMDAS
FRONTEIRAS

DO SISTEMA

PRODUTO CONSTRUCAO

() ()
S 4 o o 3 o
o = ) Q Q © © T ° S8
() o () () Q
g g £ ] 2 ° 8R /L 8 8% % 5@ & S8 £ 28 % S, i)
ga O & Q 29 o ¢ & 35 8 T 58 52 9 S g g o
Eo & 9 7 228 § ¢ £ £ = 85 832 a5 3 93 =< IO
58 c 5 c o= = 3 a » B9 c oW §E c Ew E =25
el £ | 8| £ |22 |5|8(&|2|8|5° 5 |32 & |&°% & 3 3
S = F e = I o+ Re B o w
5 ® o o = N o b= b= i) = X o
T E o ) o
-] -]
Médulo Al A2 A3 A4 A5 Bl B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1l C2 C3 C4 D
Médulos
X X X X X X X X X X X X X X X X X
declarados
. ES- ES- ES- ES-
Geografia GLO ES ES ES-PT ES-PT - - - - - - - o pt pt = -
Dados
especificos >90% GWP- GHG - - - - - - - - - - - -
usados
Variagdo
entre >10% = = = = = = = = = = = =
produtos
Variagao
entre - - - - - - - - - - - - -
fabricas
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Impactes ambientais

Reutilizagao,

Et;%igoe Etapa de construgao Etapa de utilizagéo Etapa de fim de vida recuperacao
p e reciclagem

recuperacao e

Indicadores ambientais

B4 Substituicao
C2 Transporte
residuos
C4 Eliminacao
D Reutilizagéo,
reciclagem

Q
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Al1/A2/A3
B2 Manutengéo
B3 Reparacéo
B5 Reabilitagéo
B6 Uso operacional de
B7 Uso operacional de
C1 Desconstrucao /
demolicéo
C3 Tratamento de
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Uso de recursos

Reutilizagao,

Et:)%a:n(:)e Etapa de constru¢éo Etapa de utilizagéo Etapa de fim de vida recuperagao
p e reciclagem

recuperacio e

Indicadores de uso de recursos

s s s e s [ oo o o o B s s

Utilizacdo dos recursos de energia primaria renovaveis
utilizados como matérias-primas (PERM) [MJ]*

Utilizacéo total dos recursos de energia primaria renovaveis
(PERT) [MJ]

Utilizac&o de energia primaria ndo renovavel (PENRE) [MJ] ---... .-
Utilizacdo dos recursos de energia primaria ndo renovaveis

utilizados como matérias-primas (PENRM) [MJ]*

Utilizacdo total dos recursos de energia primaria nao

renovaveis (PENRT) [MJ]

e o 1 EEEREROOOE OO
Utilizacdo de combustiveis secundarios renovaveis (RSF)

[MJ]**

Utilizacdo de combustiveis secundarios ndo renovaveis

(NRSF) [MJ]**

e e

* Para este estudo, tanto o produto como a sua embalagem sao referidos nos indicadores “Utilizagdo de energia primaria renovavel utilizada como matéria-prima (PERM)” e “Utilizagdo de energia primaria ndo renovavel
utilizada como matéria-prima (PENRM). PERM e PENRM séo expressos como valores negativos quando os materiais séo reciclados ou valorizados, mas ndo quando sdo depositados em aterros.
** Os resultados deste indicador de impacto ambiental devem ser utilizados com precaucao, uma vez que as incertezas destes resultados séo elevadas ou a experiéncia com o indicador € limitada.

A4 Transporte
A5 Instalagédo
B1 Utilizagao
B2 Manutencao
B3 Reparacao
B4 Substituicao
B5 Reabilitagcéo
C2 Transporte
residuos
C4 Eliminagéo
D Reutilizacao,
reciclagem

™
<
o
<
—
<

B6 Uso operacional de
B7 Uso operacional de
C1 Desconstrugéao/
demolicdo
C3 Tratamento de

QQ@&@QQ@@@
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Categoria de residuos e outros fluxos de saida

Reutilizagao,

?;%ige Etapa de construgao Etapa de utilizagéo Etapa de fim de vida recuperacao

e reciclagem

recuperacio e

Indicadores de categoria de
residuos e outros fluxos de saida

Residuos perigosos eliminados (HWD) [kg] ---.. .
Residuos néo perigosos eliminados (NHWD) [kg] ---.. .
Residuos radioativos eliminados (RWD) [kg] ---.. .
Componentes para reutilizagdo (CRU) [kg] ---.......--.--
Materiais para reciclagem (MFR) [kg] ---.......--.--
Materiais para recuperacéo de energia (MER) [kg] ---.......--.--
Energia elétrica exportada (EEE) [MJ] ---.......--.--
Energia térmica exportada (EET) [MJ] ---.......--.--

Al/A2/A3
A4 Transporte
A5 Instalacdo
B1 Utilizagao
B2 Manutencao
B4 Substituigao
B5 Reabilitagcdo
B6 Uso operacional de
B7 Uso operacional de
C1 Desconstrugédo /
demolicdo
C2 Transporte
C3 Tratamento de
residuos
C4 Eliminacao
D Reutilizacao,
reciclagem

QACAQAQAc
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Potencial impacto ambiental: indicadores obrigatorios e voluntarios adicionais

Etapa de

produto Etapa de construgédo

Indicadores de impacto

)
<
o
<
>
<

A4 Transporte
A5 Instalagao
B1 Utilizagdo

GWP-GHG (kg CO2 eq.)

B2 Manutencéo

Etapa de utilizagéo

B3 Reparacao
B4 Substituigdo
B5 Reabilitagcéo

B6 Uso operacional de

B7 Uso operacional de

C1 Desconstrugéo /

demolicao

Etapa de fim de vida

C2 Transporte

C3 Tratamento de

residuos

Reutilizacéo,
recuperacao
e reciclagem

C4 Eliminagao

D Reutilizacao,

recuperacgéo e
reciclagem

* O indicador inclui todos os gases com efeito de estufa incluidos no GWP-total, mas exclui a absorgao e as emissdes de didxido de carbono biogénico e o carbono biogénico armazenado no produto. Por
conseguinte, este indicador é quase igual ao indicador GWP definido originalmente na EN 15804: 2012 + Al: 2013.
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Informacéo sobre o contetdo de carbono biogénico

Conteudo em carbono biogénico

Conteudo carbono biogénico no produto [kg]

Conteudo carbono biogénico na embalagem [kg]

8,98E-04

1,38E-03

Nota: 1 kg de carbono biogénico é equivalente a 44/12 (approx. 3,67) kg COo.

Interpretacao da ACV

A seguinte imagem refere-se a uma unidade funcional de 0,33 kg de Massa de Endurecimento necessaria
para tratar completamente as juntas de 1m? de Placa de Gesso Laminado com qualidade de acabamento

Q2 e com uma vida (til de 50 anos.

Product Transport Installation Use End-of-life
Al1-A3 Ad) A5 B) C) N
(AL-A3) (A9 (AS) ( (©) Total Recycling
f'rf [ p— Environmental ~ Positive benefits
r Nl ; impacts of the of recycling
L ] % product (D)
¥ |
Global warming 0,13 0,10
2 0,10
5 008
¢ 005
S oo 0,01 0,01 0,02
0,00 0,00E+00
- 0,00 — | ]
Non-renewable resources 250
consumption [1] 2,00 23
=0
8 1,00
= pso 0,11 0,11 0,00 0,15 0,00E+00
0,00 —
Energy consumption [2] 250 2,16
2,00
2 150
E‘ 1,00
- 0,12 0,12 0,00 0,16 0,00E+00
00 I
Water consumption (2 ,00
pt 31 0,00 795604
0,00
_ 0,00 4,62E-04
;_ 0,00
E o000 602605 0,00 2,71E-05 0,00E+00
0.00 B—— S —
Waste production (4] 0,60 0,52
0,48
=, 5 036
E ® 0,24
Lg 0,00 1,69E-05 0,03 0,00
L 0,00E+00
[1] This Indicator e ponds to the abiotic depletion p ial of fossil resources.
[2] This indicator comesponds to the total use of primary energy.
[3] This indicator comresponds to the use of net fresh water.
[4] This indicator © 0 to the sum of and rodioactive waste disposed.
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Potencial de aquecimento global (alteracdes climaticas) (GWP)

A maior parte da contribuicdo para este impacto ambiental provém dos mddulos de producéo (Al - A3).
Tal deve-se principalmente ao facto de as fontes de emissdes de gases com efeito de estufa predominarem
nesta parte do ciclo de vida. O CO2 é gerado a montante da producéo de eletricidade e também € libertado
in situ pela combustao de combustivel, gasdleo e gas natural. Os modulos de produgéo contribuem com
74%. As emissOes provenientes da eliminagdo de residuos em A5 e o fim de vida C, geram a segunda
maior percentagem de emissdes de gases com efeito de estufa.

Consumos de recursos nao renovaveis

Verifica-se mais uma vez que o consumo de recursos nao renovaveis tem o maior valor nos mdédulos de
producédo. Por consumo de combustivel, gaséleo e gas natural dentro da fabrica. A contribuic&o dos outros
moédulos para este impacto € muito pequena e deve-se principalmente aos recursos nao renovaveis
consumidos durante a instalacao.

Consumos de energia
Os moédulos Al — A3 tém a maior contribuicdo para o consumo total de energia. A energia € consumida na
forma de combustivel, gaséleo e gas natural durante o fabrico.

Consumo de agua

A 4gua é utilizada dentro das instalacdes de fabricacéo e, portanto, vemos a maior contribuicao na fase
de producdo. A segunda maior contribuicao deve-se a agua de mistura utilizada durante a instalagao para
a aplicacédo do produto.

Producédo de residuos
O maior contribuinte é o modulo de fim de vida. Isto porque se assume que 100 % do produto é enviado
para aterro assim que atinge o fim da sua vida util.

Informacao adicional

|Descrigéo da eletricidade

TIPO DE INFORMACAO DESCRICAO

Eletricidade comprada por Placo®
Localizacao Localizacdo
Espanha

Descrigcéo da representatividade Fontes de energia em Espanha

geografica 100% Eodlica

Ano de referéncia 2020

Tipo de conjunto de dados Cradle to gate desde a base de dados de Ecoinvent.
Fonte Guarantee of Origin certificates (GOs) - 2020
Emissbes de CO:2 0,028 kg CO2 eq./kWh

\Qualidade dos dados

A qualidade dos dados de inventério é avaliada pela representatividade geografica, temporal e tecnoldgica.
Para atender a esses requisitos e garantir resultados confiaveis, foram usados dados da indistria de
primeira mao cruzados com conjuntos de dados de ACV em segundo plano. Os dados foram coletados a
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partir de registos internos e documentos de informacdo. Apds a avaliacdo do inventéario, de acordo com a
classificacdo definida no relatério da ACV, a avaliacéo reflete uma boa qualidade dos dados do inventario.

Geographical . . Total score
. Temporal rating | Technology Rating
rating (GR+TR+TeR)
3,6 2,0 2,0 7,6

Emissdes de COV

Nenhum dos ingredientes incluidos nas Massa de Endurecimento Placo® PR contém compostos organicos
volateis (COV) que excedam os requisitos dos sistemas europeus de rotulagem voluntéria relacionados
com a qualidade do ar interior.

Para mais informag&o consultar www.placo.es

Contribuicéo positiva para o meio ambiente

Os produtos que a Placo® produz em Espanha séo fabricadas dando prioridade aos aspetos ambientais
ao longo de todo o Ciclo de Vida do Produto. Para isso, trabalhamos constantemente no desenvolvimento
de projetos que minimizem os impactos ambientais do produto e do processo de fabrico através do sistema
de melhoria continua World Class Manufacturing. Além disso, ha um trabalho continuo da Placo® com
fornecedores, construtores e clientes para melhorar o impacto ambiental global do produto.

A Placo®, neste profundo compromisso com o Meio Ambiente, também trabalha na restauracéo das suas
pedreiras antigas e no desenvolvimento sustentavel do seu Meio Ambiente, razédo pela qual a Placo®
recebeu varios prémios a nivel nacional.

Todos os centros de producéo de Placo® dispdem da certificacdo ambiental ISO 14001.

Fomos também a primeira empresa do setor a nivel europeu a registar sulfato de célcio no Regulamento
Europeu (CE) n°: 1907/2006 REACH. REACH baseia-se no principio de que cabe aos fabricantes,

importadores e utilizadores intermédios garantir que so6 fabricam, comercializam ou utilizam substancias
gue ndo afetam negativamente a salide humana ou 0 ambiente.

Referéncias
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6. Version 4.0 of the General Programme Instructions (GPI)

7.1S0 21930:2017 Sustainability in building construction - Environmental declaration of building products.
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8. Project report for EPD — Paste for jointing 2022
Summary

Placo® is the leader in manufacturing and marketing plasters, plasterboard and ceilings.

The Placo® plaster-based products not only contribute to promoting sustainable architecture, but they also
respond to technical demands in terms of fire protection, resistance to humidity and thermic and acoustic
insulation, by means of a material that is directly obtained from nature without undergoing substantial
alterations and which helps to make our lives more comfortable.

Product

This environmental declaration refers to Joining Compound Placo® PR (it includes Placo® PR 30, Placo®
PR 1, Placo® PR 2, Placo® PR 4, Placo® PR Hydro and Placo® PR Multi).

Placo® PR product is a jointing compound which is used at plasterboard joints over joint tapes. It is easy

to apply. Special additives in its functioning as a filler and it forms a smooth surface because of its special
grain- size distribution.

Funcional unit

0,33 kg of Joining compound which is used at 1 m? of plasterboard joints over joint tapes and a Q2 finish
quality. The useful life is 50 years.

Life cycle stages

This EPD covers information modules A1-3, A4-5, B1-7, C1-4, and D module as specified below:

The upstream phase (Al) includes the raw materials supply:

- extraction and processing of raw materials, biomass production and processing and recycling
processes of secondary materials from a previous product system, but not including those
processes that are part of the waste processing in the previous product system, referring to the
polluter pays principle.

- generation of electricity, steam, and heat from primary energy resources, also including their
extraction, refining and transport.

- processing up to the end-of-waste state or disposal of final residues including any packaging not
leaving the factory gate with the product.

The Core processes includes:
- external and internal transport to the processes that are part of the core phase (A2).
manufacturing of plasterboard constructions and treatment of waste, production of auxiliary
materials and packaging (A3).

The downstream phase includes the following steps:
- transport from the site of production gate to the construction site, storage of products, transport of
waste generated from the construction site (A4).
- installation of the product into the building including manufacture and transportation of ancillary
materials and any energy or water required for installation or operation of the construction site;
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wastage of construction products (additional production processes to compensate for the loss of
wastage of products); waste processing of the waste from product packaging and product wastage
during the construction (A5).

- use phase: use or application of the installed product, maintenance, repair, replacement,
refurbishment, use of operational energy and use of operational water (B1-B7). The product does
not present any impact during the usage stage since it does not require any treatment or use of
resources.

- deconstruction, dismantling, demolition, transport to waste processing, processing of waste for its
reuse, recovery and/or recycling and disposal (C1-C4).

- benefits and loads beyond the system boundary in optional supplementary module D.

LCA Results

Product Transport Installation Use End-of-life
(A1-A3) (A4) (AS) (B) () Total

g

Recycling
Environmental  Positive benefits
impacts of the of recycling

| Ny
% i product (D)
L 1
Global warming
5 0,01 0,01 002
o 0,00 0,00E+00
= — | £ |
Non-renewable resources 2
consumption [1] 2 0 192
= l 011 0,11 0,00 0,15 0,00E+00
0,0 —
Energy consumption (2] 250 2,16
0 i I 0,12 0,12 0,00 016 0,00E+00
0 I
Water consumption [3]
[ 7,95E-04
0 4,62E.08
S 6,92E-06 . 0,00 2,71E-05 0,00E+00
Waste production [4] 0,60 052
f s 0,00 1,69E-05 0,03 0,00
o 0,00E+00
[1] This indicator ¢ ponds to the abiotic depletion p ial of fossil resaurces.
[2] This indicator comesponds to the total use of primary energy.
[3] This indicator comesponds to the use of net fresh water.
[4] This indicator ¢ ponds to the sum of h i h ' and redioactive waste disposed.
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